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Abstract ofW09321429 

A honeycomb ceramic body, in particular for 
cleaning exhaust gases, has a plurality of 
essentially parallel channels (2, 12, 22) delimited 
by strips (3, 13, 23, 33, 43). In order to achieve 
increased resistance, the regular honeycomb 
structure is disrupted by breaks (12) in the strips 
(3,13,23, 33,43). 
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PATENTANSPRUCHE 

1. <RTI ID=5.1> of ceramic< /RTI> Honeycomb body, in particular to the cleaning of exhaust gases, with much number of essentially 
parallel channels (2. 12. 22), those essentially <RTI ID=5.2> regularly< /RTI> are arranged and by <RTI ID=5.3> bars (3. </RTI> <RTI 
ID=5.4> 13. 23. 33. 43)< /RTI> are limited, thus characterized, that the actually regular honeycomb structure by interruptions (12) in the 
bars (3, 13. 23. 33. 43) <RTI ID = 5.5> disturbed< /RTI> is. 

2. Honeycomb body according to requirement 1. thus characterized, that the honeycombs in the incoming goods <RTI ID=5.6> 
lateral< /RTI> it is rectangular trained and that the bars (3. 13, 23. 33. 43) after a pre-determined. maximum number of honeycombs (2. 

12. <RTI ID=5.7> 22)< /RTI> are interrupted. 

3. Honeycomb body according to requirement 2. by the fact characterized that the bars (3, 13, 23, 33, 43) after at least twelve, preferably 
after at least six honeycombs (2, 12. 22) are interrupted. 

4. Honeycomb body according to requirement 1. by the fact characterized that the interruptions in the bars (3, 13, 23, 33, 43) <of the RTI 
ID=5.8> Wabenk6rperssatistisch< /RTI> are distributed. 

5. Honeycomb body according to requirement <RTI ID=5.9> 1< /RTI> by the fact characterized that interruptions are intended by bars (3, 

13, 23, 33, 43). the one over several channels (2, 12, 22) of the honeycomb body <RTI ID=5.10> /RTI< erstreciden themselves> Tear (8) 
form. 

6. As hollow cylinders more trained - honeycomb bodies according to requirement 5, by it characterized, that the tears (8) outgoing from 
the internal opening essentially radially outward <RTI ID=5.11> errtrecken themselves. </RTI> 

7. Honeycomb body after one of the requirements 2 to 4, by the fact characterized that the rectangular channels (2, 12, 22) in form <of a 
RTI ID=5.12> Ziegeimauerstmktur< /RTI> are transferred arranged, whereby the longer side limiting bar (43) it is partly interrupted. 

8. Procedure for the production of a honeycomb body after one of the requirements 1 to 7. 

whereby the ceramic mass by an extrusion tool is pressed, some slot lattice exhibits, thus characterized, that the slots are locked between 
in each case two crossovers partly. 

9. <RTI ID=5.13> Bxtrusionswerkzeug< /RTI> for the execution of a procedure according to requirement 8, by the fact characterized that 
<a RTI ID=5.14> Schliezitter< /RTI> for the figuration of the honeycomb structure is intended, whose slots are locked between two 
crossovers partly. 
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Ceramic honeycomb body 

The invention concerns a ceramic honeycomb body, in particular to 

Cleaning of exhaust gases, with a multiplicity of in <the RTI ID=1.1> wesenttichen< /RTI> parallel channels, are limited by bars. 

In automotives the industry as carriers for catalysts or as soot filters honeycomb bodies from mostly ceramic materials are used. These are 
in <the RTI ID=1.2> drove< /RTI> high thermal loads <RTI ID=1.3> suspended. </RTI> When the cyclic <RTI ID=1.4> changes< /RTI> 
<the RTI ID=1.5> Abgastemperaur< /RTI> or with burn-off procedures in the honeycomb body arising <RTI ID=1.6> temperature< /RTI> 
gradients <RTI ID=1.7> lead< /RTI> to secondary course and compression stresses <the RTI ID=1.8> langerttig< /RTI> to Rissbil <RTI 
ID=1.9> /RTI< hire> and tear wax tower and thus to <the RTI ID=1.10> breaking< /RTI> the honeycomb body furen. 

This situation is intensified by the fact that already with the Trock <RTI ID=1.11> of ncnder< /RTI> Blanks (Grunlinge) by too fast and- 
blaze <to RTI ID=1.12> unequal-casual< /RTI> <RTI ID=1.13> drying< /RTI> with <RTI ID=1.14> determined. </RTI> because of other 
characteristics <RTI ID=1.15> desired< /RTI> Masses Trockungsrisse <RTI ID=1.16> arise,< to /RTI> those already <RTI ID=1.17> 
Keimc< /RTI> a later <RTI ID=1.18> Risswachstms< /RTI> represent. 

In the EP-A 332,609 is a Diesel exhaust filter with such <RTI ID=1.19> a Wabenk6r< /RTI> by described from the EP-A 174 further a 
Katalysator Tragerkorper RTI <ID=1.20 is >flir< /RTI> <RTI ID=1.21> br=ningsi=ftinaschi=< /RTI> admits, of the stretch slots exhibits. 
<The RTI ID=1.22> bekanme< /RTI> Catalyst carrier body consists of smooth and/or curved broad strips, which <RTI ID=1.23> 
spitaltomug< /RTI> rolled up and in a jacket pipe structure are technically fastened. With such RTI ID=1.24 Katalysatorea </RTI 
composed> of< broad strips> the stretch handicap plays a wesemliche role with the heating up and Abbuhlung for the life span. <RTI 
ID=1.25> Dicscs< /RTI> Problem steps ceramic RTI <ID=1.26 with> honeycomb bodies< /RTI> not up. Here the cracking is a substantial 
<RTI ID=1.27> criterion. </RTI> 

<RTI ID=1.28> Aufgabc< /RTI> <the RTI ID=1.29> invention< /RTI> it is those above <RTI ID=1.30> described< /RTI> Disadvantages 
to avoid and a honeycomb body create, that is simply producible and with that <the RTI ID=1.31> waiving< /RTI> <RTI ID=1.32> by 
internal tensions to be avoided to a large extent ability in /RTI arising < nevertheless> neren tensions are without damage of the 
honeycomb body <RTI ID=1.33> verteiit< /RTI> and to be diminished can. 

According to invention this is reached by the fact that the actually regular <RTI ID=1.34> Wabenstrtktur< /RTI> by interruptions in the 
bars is disturbed. 

It is possible thereby, that individual bars, which separate in each case two honeycombs, are either completely omitted or by a more or less 
broad gap are interrupted. The honeycomb structure knows any RTI ID=1.35 essential structure /RTI <in the contextx of the invention> 
exhibit. The honeycombs can be thus squarely, rectangular, hexagonal or every other form, those for the setting up <a RTI ID=1.36> 
Wabenstuktur< /RTI> is suitable, exhibit 

Preferably the honeycombs are trained rectangular and the bars are after a pre-determined maximum number of honeycombs interrupted. 
With rectangular or square honeycombs there are two groups of bars, arranged and with a well-known honeycomb body in the form of 
levels by the ge velvets honeycomb bodies ran right-angled one on the other on, With the preferential training of the invention is however 
A top intended, that the bars in <the RTI ID=2.1> cross section< /RTI> seen only in each case for a certain number of honeycombs continuous 
to run and at both sides of interruptions are limited. 

In particular it is <RTI ID=2.2> gunsu,< /RTI> if the bars are interrupted after at least six honeycombs after at least twelve, preferably. 
Thus internal tensions can become particularly well diminished and balanced. 

Actually it is possible <the RTI ID=2.3> interruptions< /RTI> in a certain <RTI ID=2.4> regular< /RTI> To verreilen sample over the 
honeycomb body. It however quite turned out as favorable and possible, that the interruptions of the bars of the honeycomb body are 
statistically distributed. 

In another execution variant of the invention RTI <ID=2.5 is >interruptions< /RTI> intended by bars, which extend one over several 
channels of the honeycomb body tear form. Such a intended tear in those places of the honeycomb body intended at those high tensions 
and strong deformations, those to the Zerstonmg <of the RTI ID=2.6> Wabenk pers< /RTI> <RTI ID=2.7> chamfer< /RTI> , if RTI 
<ID=2.8> can, /RTI< expect> , RTI <ID=2,9 are >flisbesonders< /RTI> know itself the tears of the internal <RTI ID=2.10> OF 
finmg< /RTI> stretch outgoing essentially radially <outward RTI> ID=2.11. </RTI> 

<RTI ID=2.12> further< /RTI> it is possible that <the RTI ID=2.13> rechteckigcn< /RTI> Channels in form bricks <of a RTI ID=2.14> 
mauelssuBm< /RTI> is transferred arranged, whereby <the RTI ID=2.15> worth< /RTI> Page <RTI ID=2.16> /RTI< beg==den> Bars 
partial <RTI ID=2.17> umerbTocbm< /RTI> are. The bars in both directions in certain distances are interrupted by this measure. 
Further the invention concerns a procedure for the production one above <RTI ID=2.18> cry-even< /RTI> Honeycomb body. With this 
procedure it is intended that the ceramic mass is pressed by an extrusion tool, which exhibits a slot lattice, whose slots are locked between 
in each case two crossovers partly. The interruptions in the bars are manufactured by the locked slots. 

Furthermore the invention concerns an extruding tool to <the RTI ID=2.19> execution< /RTI> the procedure described above, with <a RTI 
ID=2.20> the slot lattice< /RTI> for the figuration of the Wabenstrukrur is intended, its <RTI ID=2.21> slots< /RTI> partly between two 
crossovers locked are. 

In the figures 1 to 8 RTI <ID=2.22 becomes> according to invention< /RTI> Examples represented. Without exception emudierter /RTI 
concerns cross sections or cutouts <of cross sections> RTI< ID=2.23> Honeycomb body, whereby <the RTI ID=2.24> cross section 
level< /RTI> normally to the extruding direction and thus normally to the cell axle (honeycomb axle) lies. 

Fig 1 shows <a RTI ID=2.25> square< /RTI> <RTI ID=2.26> honeycomb lattice< /RTI> la with channels 2, in that statistically distributes 
lengthwise and <RTI ID=2.27> transverse< /RTI> Bars 3 are interrupted. For better perception the RTI <ID=2.28 is >omitted< /RTI> 
Bars 13 by points 4 indicates. 



Fig. a square RTI ID=3.1 <Wabengitrer shows> 2 lb< /RTI> with <RTI ID=3.2> systematically< /RTI> <RTI ID=3.3> umerbro< /RTI> 



chenen connecting posts 3 whereby in both smelling run gene in each case each 19. Bar 3 between two <RTI ID=3.4> 
Kreuzungspunkren< /RTI> is omitted. Cells 12 with missing bars 13 affect each other along a common bar 23. 

Fig. a square RTI ID=3.5 <honeycomb lattice /RTI> shows< 3> IK. in those cells 12 are emphasized, the size double by omitting a 
connecting post 13 achieve. These cells 12 do not affect each other. Become such honeycomb bodies <RTI ID=3.6> 1K< /RTI> as <RTI 
ID=3.7> of soot falling < /RTI> more ter with alternating in and discharge-laterally uses locked honeycombs 3 and gas-permeable partition 
walls 2. so both against each other open cells 13 are to be naturally always locked together on a side, as by the dark dye in Fig. 3 is 
suggested. 

Fig. a square honeycomb lattice RTI ID=3.8 <ld shows> 4. </RTI> in each 21. Connecting post 13 in in each case two <RTI ID=3.9> 
directions< /RTI> is omitted. The emsprechenden connecting cells 12 affect <RTI ID=3.10> eirnnlernicht. </RTI> 

Fig. the cross section by a honeycomb body le with even bricks RTI ID=3.11 <wall structure shows> 5. </RTI> Here only the passing bars 
33 are interrupted. Each 26. Are <RTI ID=3.12> dung bar< /RTI> 33 between two junctions 5 is interrupted. To the lifted out <RTI 
ID=3.13> Verbi " hXnyllen< /RTI> one sees its large distance to each other to 12. 

Fig. 6a and Fig. 6b show the cross section by a honeycomb body <RTI ID=3.14> lt< /RTI> with circular <RTI ID=3.15> Zie-nm=strukU: 
r< /RTI> in form <of a RTI ID=3.16> Kreisringzyhn. </RTI> There is two different densities <of the RTI ID=3.17> interrupt 
locations< /RTI> 12 drawn in, whereby in Fig. 6a each 26. 

and in Fig. 6b each 32. <RTI ID=3.18> connectingsteep< /RTI> between ever two junctions 5 <the RTI ID=3.19> rotating< /RTI> the bar 
43 is missing. 

Fig. a RTI ID=3.20 <arrangement shows> 7 lg< /RTI> rectangular <RTI ID=3.21> Wabenkarale 2< /RTI> with an aspect ratio of 1:2, 
which leads to a very close systematic distribution of the interrupt locations 12. in Fig. 7 for the horizontal bars with one point, for which 
perpendicular bar are characterized by an X. In the case of this arrangement the interruptions of the bars arise 3 as a result of the sample, 
whereby at the interrupt locations the crossovers of the bars to junctions become. 

The tensions induced in the bars between two interruptions can itself then according to invention up to <RTI ID=3.22> Schemngen< /RTI> 
and slight bends of the keeping running bars freely diminish, if a junction from the direction <of the RTI ID=3.23> unterbro< /RTI> 
chenen bar out seen after both sides .over at least 90 degrees of angle possesses no keeping running bars. With removing angle the freely 
degradable part of the tensions reduces very fast. 

Fig. a further RTI ID=3.24 <erfmdungsgemasse /RTI> shows< 8> Execution form of tension-diminishing measures in a honeycomb body 
<RTI ID = 3.25> ih. </RTI> Here the RTI <ID=3.26 Wabensttukir> /RTI< becomes> of the outside cooler edge zones developed and held. 
In the Fig. 8 schematically einge zeichneren, star shaped outward <RTI ID=4.1> current< /RTI> Zones 8 are a total <RTI ID=4.2> 
Umerbrechung< /RTI> aluminium <RTI ID=4.3> of ler< /RTI> <RTI ID=4.4> Verbindungssttr (/RTI< uren> represent within this range. 
By does not define arranged interruption arises no structure of tension in the lattice and it can also to a cracking let alone to far waxes of 
tears and thus to a breakup of the honeycomb body apart come. 

The course and compression stresses arising in the extruding direction of the honeycomb body remain because of the continuous 
interruptions of the bars likewise locally limited and therefore under for the cracking the necessary rating. 

With the choice of density. <RTI ID=4.5> mutual< /RTI> Distance and distribution of the interrupt locations is the mechanical firmness 
against the thermal Zyklierfestigkeit and/or. 

to weigh <the Temperamrschockfestigkeit RTI> ID=4.6. </RTI> Straight one within automotives the range is the limiting characteristic the 
Thermozyklierfestigkeit. so that generally a higher density of interrupt locations wilt be desired. In this case is on <a RTI ID=4.7> 
Mindestabstnd< /RTI> <the RTI ID=4.8> interrupt tocations< /RTI> to respect, thus not local <RTI ID=4.9> Stntrschnvachen< /RTI> 
<RTI ID=4.10> enrs. </RTI> 

If one wishes a honeycomb body with very small square honeycombs, in order to obtain as large a surface as possible, then according to 
invention honeycombs with RTI <ID=4.11 size of> /RTI< can > rer dimension <RTI ID=4.12> preferably< /RTI> with <RTI ID=4.13> of 
double< /RTI> <RTI ID-4.14> Seiteniae< /RTI> in a kind Superstruktur to be arranged, those to a delimitation of the slot lengths in the 
Exturudierwerueug and/or. the bar lengths in the cross section of the honeycomb body <RTI ID=4.15> filiert. </RTI> 

Unequal gas throughput in the differently large channels leave themselves thereby </RTI according to invention> to RTI< ID=4.16> avoid, 
that duct cross section and <RTI ID=4.17> Str6mungsgeschwidlgkeit< /RTI> in the large channels to a turbulent, in the small channels 
however to a laminar current drove. By the clearly higher resistance of the turbulent current the RTI <ID=4.18 Durchtttz> /RTI< 
becomes> in the large channels during interpretation according to invention strongly reduced and can lie even under everyone in the small 
channels to come. 
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(57) Abstract 



A honeycximb ceramic body, in particular for cleaning exhaust gases, has a plurality of essentially parallel channels (2, 12, 
22) delimited by strips (3, 13, 23, 33, 43). In order to achieve increased resistance, the regular honeycomb structure is disrupted by 
breaksj[12) in.the strips (3, 13, 23, 33, 43). 



(57) Zusammenfassung 

Keramischer WabenkOrper, insbesondere zur Reinigung von Abgasen, mit einer Vielzahi von im wesentlichen parallelen 
Kanalen (2, 12, 22), die von Stegen (3, 13, 23, 33, 43) begrenzt sind. Eine erhdhte Widerstandsfahigkeit wird dadurch erreicht, da& 
die an sich regelmSSige Wabenstruktur durch Unterbrechungen (12) in den Stegen (3, 13, 23, 33, 43) gestdrt ist. 
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Die Erfindung betrifft einen keramiscben Wabenkorper. insbcsondere zur 
Reinieung von Abgasen, mit einer Vieizahl von im wesemiichen parallelen Kanaka, die 
von Stegen begrenzt sind. 

In der automoriven Industrie werden die als Trager fur Katalysaroicn oder als 
Rufifilter Wabenkorper aus zumeist keramiscben Materiaiien eingesetzt. Diese sind im Be- 
trieb bohen ihermischen Belastungen ausgesetzt. Die bei den zykiiscben Anderungen der 
Abgasiemperanxr oder bei Abbrcnnvorgangen im Wabenkorper auftretenden Temperanir- 
gradienten fuhren zu sekundaren Zug- und Drucksparaungen, die langerfrisrig zu Rifibil- 
dungen und Rifiwacbstum und damii zum Durchieiflen der Wabenkorper fuhren. 

Diese Situation wird durch die Tatsache verscharft, dafi bereits beim Trock- 
nen der Rohlinge (Grunlinge) durch zu schnelles und/oder ungieicbmafliges Trocknen bei 
besrimmienu wegen anderer Eigenscbaften gewiinscbre Massen Trocknungsrisse auftreten, 
die bereits Keimc eines spatercn RiBwachstums daxsteilen. 

In der EP-A 332 609 ist ein Dieselabgasfilter mit einem soichen Wabenkor- 
per beschriebeiL Aus der EP-A 12^174 ist weiiers ein Katalysator-Trageikorper fur Ver- 
^TCTtriTTi^tnriftTnagrhinwi bekanm/cier Dehnungsschlitze aufweist. Der bekanme Kataiysa- 
tor Tragerkorper bestebt aus glatteniind/oder gewellten BlechbSndem, welche spiralformig 
aufgewickelt und in einem Mamelrohrgefuge teclnrisch befestigt sind. Bei soichen, aus 
Blechbandern aufgebauten Kataiysaiorea spielt die Dehnungsbehinderong bei der Erwar- 
rnnng und AbkOhhmg eine wesentliche Rolle fflr die Lebensdauer. Dieses Problem tritt bei 
keramiscben Wabenkorpern nicht auf. Hier ist die Riflbildung ein wesentlicbes Kriterimn. 

Aufgabe der Erfindung ist es die oben beschriebenen Nacbteile zu venneiden 
und einen Wabenkorper zu schaffen, der einfach hersteilbar ist und bei dem das Auftrcten 
von inneren Spannungen weitgehend vermieden werden kann. Die dennoch auftretenden in- 
neren Spannungen sollen obne Schadigung vom Wabenkorper verteilt und abgebaut werden 
konnen. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, dafi die an sicb regeimafiige 
Wabenstruktur durch Unterbrechungen in den Stegen gestort ist. 

Es ist dabei moglich, dafi einzeine Stege, die jeweils zwei Waben voneinan- 
der trermen. enrweder ganzlich weggeiassen sind oder durch einen mehr oder weniger brei- 
ten Spait unterbrochen sind. Die Wabenstruktur kann im Rahmen der Erfindung jede belie- 
bige Gnmdstruktur aufweisen. Die Waben konnen also quadransch, rechtcckig, sechseckig 
sein oder jede andere Form, die zum Aufbau einer Wabenstruktur geeignet ist, aufweisen. 

Voncugsweise sind die Waben rechteckig ausgebildet und die Stege sind nach 
einer vorbestimmten maximalen Anzahl von Waben unterbrochen. Bei rechteckigen oder 
quadratischen Waben gibt es zwei Gruppen von Stegen. die rechtwinkeiig aufeinander an- 
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geordnei sind und bei einem bekamiren Wabenkorper in Form von Ebencn durch den ge- 
samten Wabenkorper verlaufen. Bei der bevorzugten Ausbildung der Erfindung ist bingegen 
vorgesebciu daB die Stege im Queiscbnitt geseben jeweils nur fur eine bestnmnte Anzabl 
von Waben durchgehend veriaufen und an beiden Seiien von Unterbrechungen begrenzt 
sind. 

Insbesondere ist es gunstig, wenn die Stege nacb mindesiens zwolf, vorzugs- 
weise nacb mindesiens sechs Waben unterbrocben sind. Dadurcb konnen innere Spannungen 
besonders gut abgebaut und ausgeglicben werden. 

An sich ist es moglicb die Unterbrechungen in einem gewissen regelmaBigen 
Muster uber den Wabenkorper zu verteilen. Es hat sicb jedoch durcbaus als gunstig und 
moglicb herausgestellt. daB die Unterbrechungen der Stege des Wabenkorpers staristisch 
verteilt sind. 

In einer anderen Ausfuhrungsvariante der Erfindung sind Unterbrechungen 
von Stegen vorgesehen, die einen sich uber mehrerer Kanale des Wabenkorpers erstrecken 
Rifi bilden. Ein soldier beabsichtigter Rifi wird an denjenigen Stellen des Wabenkorpers 
vorgeseben an denen hohe Spannungen und starke Verformungen, die zur Zerstorung des 
Wabenkorpers fuhren konnen, zu ( erwarten sind. Insbesonders konnen sich die Risse von 
der innercn Offiaung ausgebend im wesentlicben radial nach aufien erstrecken. 

Wexters ist es mogiich, daB die recbteckigen Kanale in Form einer Ziegel- 
mauersmiktur versetzt angeordnet sind, wobei die die Jangere Seite begrenzenden Stege 
teilweise unterbrocben sind. Durch diese Mafinahme werden die Stege in beiden Ricbmngen 
in gewissen Abstanden unterbrocben. 

Weiters betrifft die Erfindung ein Verfafaren zur Hersteilung eines oben be- 
schriebenen Wabenkorpers. Bei diesem Verfahren ist vorgesehen, dafi die keramische 
Masse durch ein Extrudierwerkzeug geprefit wird, das ein Schlitzghter aufweist, dessen 
Schlitze teilweise zwischen jeweils zwei Kreuzungspunkten verschlossen sind. Durch die 
verschiossenen Schlitze werden die Unterbrechungen in den Stegen hergesteilt. 

Ferner betrifft die Erfindung ein Extrusionswerkzeug zur Durchfiihrung des 
oben beschriebenen Verfehrens. bei dem ein Schlitzgitrer zur Formung der Wabenstruktur 
vorgesehen ist. dessen Schlitze teilweise zwischen zwei Kreuzungspunkten verschlossen 
sind. 

In den Figuren 1 bis 8 werden erfindungsgemafi Beispiele dargestellt. Es 
bandelt sich ausnabmsios urn Querschnine oder Ausschnitte von Querschnitten extnidierter 
Wabenkorper. wobei die Querschnittebene normal zu der Extmsionsricbtung und damit 
normal zu der Zellenachse (Wabenachse) liegt. 

Fig. 1 zeigt ein quadratisches Wabehginer la mit Kanalen 2, in dem stati- 
stisch verteilt Iangs- und querlaufende Stege 3 unterbrochen sind, Zur besseren Wahrneh- 
mung sind die ausgelassenen Stege 13 durch Punkte 4 indiziert. 
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Fig. 2 zeigt ein quadratisches Wabengitter lb mit systemarisch unterbro- 
chenen Verbindungsstegen 3 wobei in beiden Richrungen jeweiis jeder 19. Steg 3 zwiscben 
zwei Kieuzungspunkten ausgelassen ist. Zellen 12 mit fehienden Stegen 13 beriihren einan- 
der entiang eines gemeinsamen Sieges 23. 

Fig. 3 zeigt ein quadratisches Wabengitter lc, in dem jene Zellen 12 hervor- 
gehoben sind. die durch das Weglassen eines Verbindungssteges 13 doppelte Grofle errei- 
cben. Diese Zellen 12 beriihren einander nicht. Werden solche Wabenkorper lc als RuBfil- 
ter mit abwechselnd ein- und ausiaufseitig verschlossenen Waben 3 und gasdurchlassigen 
Zwischenwanden 2 verwendet, so sind natiirlich immer beide gegeneinander offenen Zel- 
len 13 gemeinsam auf einer Seite zu verschliefien, wie die durch die dunkle Einfarbung in 
Fig. 3 angedeutet ist. 

Fig. 4 zeigt ein quadrarisches Wabengitter Id. in dem jeder 21. Verbindungs- 
steg 13 in jeweils beiden Ricbtungen ausgelassen ist. Die emsprechenden Verbindungszel- 
len 12 beriihren einander nicht. 

Fig. 5 zeigt den Querschniu durch einen Wabenkorper le mit ebener Ziegel- 
mauerstruktur. Hier sind nur die durchlaufenden Stege 33 unrerbrochen. Jeder 26. Verbin- 
dungssteg 33 zwiscben zwei Knotenpunkten 5 ist unrerbrochen. An den herausgehobenen 
Verbindungszellen 12 sieht man ihrexi grofien Abstand zueinander. 

Fig. 6a und Fig. 6b zeigen den Querschniu durch einen Wabenkorper If mit 
kreisfonniger Ztegeimauerstruktur in Form eines Kreisringzylinders. Es sind zwei timer- 
schiedliche Dichten der Unterbrecfaungsstellen 12 eingezeicfanet, wobei in Fig. 6a jede 26. 
und in Fig. 6b jede 32. VerbindungsstelTe zwiscben je zwei Knotenpunkten 5 der umiauf en- 
den Stege 43 fehlt. 

Fig. 7 zeigt eine Anordnung lg rechteckiger Wabenkanale 2 mit einem 
Seitenverhaltnis von 1:2, die zu einer sehr dichten systematischen Verteilung der 
Unterbrecfaungsstellen 12 fuhrt. die in Fig. 7 fur die waagrechten Stege mit einem Punkt, 
fur die lotrechten Stege mit einem X gekennzeichnet sind. Bei dieser Anordnung ergeben 
sich die Unterbrechungen der Stege 3 durch das Muster selbst. wobei an den Unterbre- 
chungsstellen die Kreuzungspunkte der Stege zu Knotenpunkten werden. 

Die in den Stegen zwiscben zwei Unterbrechungen induzierten Spannungen 
konnen sich erfindungsgemafi dann bis auf Schenmgen und geringfiigige Biegungen der 
weiterlaufenden Stege frei abbauen, wenn ein Knotenpunkt aus der Richtung des unterbro- 
chenen Steges aus gesehen nach beiden Seiten uber mindestens 90 Winkelgrade keine wei- 
terlaufenden Stege besitzt. Mit abnehmendem Winkel reduziert sich der frei abbaubare Teil 
der Spannungen sehr schneil. 

Fig. 8 zeigt eine weitere erfindungsgemalle Ausfuhrungsfonn von spannungs- 
abbauenden MaBnahmen in einem Wabenkorper lh. Hier wird die Wabenstruktur von den 
aufieren kuhleren Randzonen aufgebaut und gehalten. Die in der Fig. 8 schematise)! einge- 
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zeicbneten, sternformig nacfa aufien lautenden Zonen 8 sollen eine totale Umerbrcchung al- 
ter Verbindungsstnikturen in diesem Bereieb darstellen. Durcb die defihiert angeordnete 
Unterbrecbung tritt kein Spanmingsautbau im Gitter auf und es kann auch nicbt zu eincr 
RiBbildung geschweige denn za einem Weiterwacbsen von Rissen und damii zu einem 
Auseinanderbrecben des Wabenkorpers kommen. - 

Die in der Exmisionsricbtung des Wabenkorpers auftretenden Zug- und 
Dnickspannungen bleiben wegen der durcblaufenen Unterbrecbungen der Stege ebenfells 
lokal beerenzt und daher unier den fur die RiBbildung notwendigen werten. 

Bei der Wahl von Dicbte. gegenseitigem Abstand und Verteilung der Unter- 
brecbungsstellen ist die mecbanische Festigkeit gegen die thenniscbe Zyklierfestigkeit bzw. 
die Temperaturscbockfesugkeit abzuwagen. Gerade im automotiven Bercich ist die begren- 
zende Eigenscbaft die Tbennozyklierfestigkeit, sodaB im allgemeinen eine hohere Dichte 
von Unrerbrecbungssiellen erwunscht sein wird. In diesem Fall ist auf einen Mindestabstand 
der Umerbrechungsstellen zu achten. damit nicbt iokale Struknirscbwachen entsteben. 

Wunscbl man einen Wabenkorper mit sebr kleinen quadrariscben Wabem urn 
eine mogiicbst grofie Oberflacbe zu erzielen, so konnen erfindungsgemafl Waben mit grofie- 
rer Abmessung voizugsweise mit cjoppelter Seitenlange in einer Art Superstruktur angcord- 
net werden, die zu einer Begrenzung der Schlitzlangen im Extrudierwerkzeug bzw. der 
Steglangen im Querscbnitt des Wabenkorpers fuhrt. 

Ungleiche Gasduicbsatze in den unterscbipdlicb groflen Kanalen lassen sich 
erfindungsgemafi dadurcb vermeiden. -daB Kanaiquerschnitr und Strdmungsgeschwindigkeit 
in den groflen Kanalen zu einer turbulenten. in den kleinen Kanalen aber zu einer laminaren 
Stromung fubren. Durch den deutlicb boheren Widersiand der turbulenten Stromung wird 
der Durcbsatz in den groflen Kanalen bei erfindungsgemafier Auslegung stark re duzi eit und 
lra Tin sogar unter jedem in den kleinen Kanalen zu liegen kommen. 
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PATENTANSPRUCHE 

1 . Ke ramis cher Wabenkorper. insbesondere zur Reinigung von Abgasen, mit einer Viel- 
zahl von im wesentlichen parallelen Kanalen (2, 12, 22), die im wesentlichen regelmaflig 
angeordnet sind und die von Stegen (3, 13, 23. 33, 43) begrenzt sind. dadurch ge- 
k ennz ei chn et, dafl die an sich regeimaflige Wabenstruktur durch Unterbrechungen (12) in 
den Stegen (3, 13, 23, 33, 43) gestort isi. 

2. Wabenkorper nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dafl die Waben im we- 
sentlichen rechteckig ausgebildet sind und dafl die Stege (3. 13, 23. 33, 43) nach einer vor- 
bestimmien, maximalen Anzahl von Waben (2, 12. 22) unierbrochen sind. 

3. Wabenkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Stege (3, 13, 23, 33, 43) nach mindestens zwolf, vorzugsweise nach mindestens sechs Wa- 
ben (2, 12, 22) unrerbrochen sind. 

4. Wabenkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Unterbrechungen 
in den Stegen (3, 13, 23, 33, 43) des Wabenkorpers "Statisiisch verteilt sind. 

5. Wabenkorper nach Anspruch lv dadurch gekennzeichnet, dafl Unterbrechungen von 
Stegen (3, 13, 23, 33, 43) vorgesehen sind, die einen sich fiber mehrere Kanale (2, 12, 22) 
des Wabenkorpers crstrcckenden Rifl (8) bilden. ~- 

6. Als Hohlzylinder ausgebildeter -Wabenkorper nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl sich die Risse (8) von der inneren Offnung ausgehend im wesentlichen 
radial nach auflen erstrecken. 

7. Wabenkorper nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
rechteckigen Kanale (2, 12, 22) in Form einer Ziegelmauerstruktur versetzt angeordnet 
sind, wobei die die langere Seite begrenzenden Stege (43) teilweise unterbrochen sind. 

8. Vexfahren zur Herstellung eines Wabenkorpers nach einem der Anspriiche 1 bis 7. 
wobei die keramische Masse durch ein Extrudierwerkzeug gepreflt wird. das ein Schlitzgit- 
ter aufweisi, dadurch gekennzeichnet. dafl die Schlitze teilweise zwischen jeweils zwei 
Kreuzungspunkten verschlossen sind. . 

9. Extrusionswerkzeug zur Durchfiihrung eines Verfahrens nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet. dafl ein Schlitzgitter zur Formung der Wabenstruktur vorgesehen ist, des- 
sen Schlitze teilweise zwischen zwei Kreuzungspunkten verschlossen sind. 
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Fig. 6a 
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